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ABSTRAK

Judul Sistem Pendukung Keputusan Penentuan Jumlah Operator
Optimal dengan Metode Line Balancing

Penulis Mu’at Kholilur Rohman

NIM 141210000075

Prodi Teknik Industri

Pembimbing I  Muhammad Choiru Zulfa, S.T.,M.T,
Pembimbing Il Noor Nailie Azzat, ST, MT,

Penguji | Dwi Retna Sulistyawati, S.E., M.M.
Penguji 11 Gunawan Mohammad, S.T., M.T.
Tanggal Ujian 30 Agustus 2021

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui: (1). Bagaimanakah membuat aplikasi
sistem pengambilan keputusan dengan metode Line Balancing.(2). Bagaimanakah
implementasi aplikasi dapat untuk menentukan jumlah operator optimal..
Metodologi penelitian ini Objek yang digunakan adalah penerapan line balancing
dengan subjek produsen pakaian baju tidur, yaitu Garmen PT. Bomin Permata
Abadi. Sedangkanunit yang dianalisis pada penelitian ini adalah lintasan menjahit.
Terdapat tiga jenis penelitian bila ditinjau dari caranya, yaitu penelitian deskriptif
atau description research, penelitian tindakan atau optional research (action
research) dan eksperimen atau (experiment). Dalam proses analisisnya belum
menggunakan aplikasi komputer. Sehingga proses analisis manual membutuhkan
cara yang lama, oleh sebab itu perlu adanya aplikasi sebagai sistem pengambilan
keputusan. Untuk mengefisiensikan waktu akses Line Balancing. Dari aplikasi
sistem pendukung keputusan diatas kita dapat mengetahui rata — rata per menit
cycle time pada setiap operator, rata — rata operasi setelah ditambah allowence,
output per jam, output operasi, output per hari, stimasi menpower, aktual operator,
waktu baku, performa operator dan batasan SMV dan cycle time yang berguna
untuk mengetahui peforma setiap operator agar tidak mlebihi tarjet berlebihan dan
juga mengetahui kekurangan peforma pada mesian — mesin tersebut. Agar
tercapainya target perusahaan sebesar 80%. Sedangkan pengolahan data diatas
hanya mencapai tarjet 68% disebapkan oleh kurangya operator pada mesin close
sid same dan juga terjadi penumpukan barang pada mesin gosok cekrk lipat
bawah kerah, attach main label dan mark buttonhole. Aplikasi sistem pendukung
keputusan dengan mengunakan metode Line Balancing dapat digunakan sebagai
sumber informasi yang efektif dan evisien. Output aplikasi sisttem pendukung
keputusan dapat digunakan untuk menganalisis dan menentukan jumlah tenaga
kerja setiap pekerjaan per mesin dapat optimal.

Kata kunci: Line Balancing, SPK
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