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ABSTRAK

Muhammad  Ikhwanul ~ Muslimin, 151210000111, Analisis Penerapan
Pengendalian Kualitas Kain Tenun Troso Menggunakan Metode Six Sigma (Studi
Kasus di UKM Putri Shima), Gunawan Mohammad, S.T, M.T, Budi_Lofian, S.E,
M.M, Teknik Industri, Fakultas Sains dan Teknologi, Universitas Islam Nahdlatul
Ulama Jepara.

UKM Putri Shima yang merupakan salah satu industri rumahan yang
bergerak di bidang pembuatan produk kain tenun. Salah satu produk yang paling
sering di produksi yaitu kain tenun baron. Pada proses produksi kain tenun baron
terdapat beberapa jenis-jenis kecacatan produk kain tenun baron. Berdasarkan
penelitian yang dilakukan kecacatan disebabkan karena kurang tanggapnya
pengendalian kualitas dalam penanganan dan identifikasi pengukuran tingkat
kecacatan agar tidak terjadi kerugian terus-menerus bagi perusahaan. Dari
permasalahan yang ada, maka perlu ditekan agar berkurang bahkan dapat
dihilangkan sehingga profit perusahaan semakin bertambah. maka dilakukan
penelitian dan menganalisis dengan pengendalian kualitas menggunakan metode
DMAIC (Define, Measure, Analyze, Improve, Control). Penelitian ini bertujuan
untuk mengetahui faktor-faktor yang menyebabkan kecacatan p roduk,
mengetahui nilai DPMO dan level sigma serta memberikan rekomendasi usulan
perbaikan. Dari Perhitungan DPMO didapatkan nilai sejumlah 17254,6 kemudian
merubah nilai DPMO menjadi level sigma yang berjumlah 3,61

Kata kunci: Pengendalian Kualitas, Six sigma, DPMO
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