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ABSTRAK 

Yoga Utama, NIM.171210000182, Analisis Tata Letak Fasilitas dengan 

Menggunakan Metode Activity Relationship Chart (ARC) di Erna Jaya 

Confection, Gunawan Mohammad, S.T., M.T. (Dosen Pembimbing I), Noor 

Nailie Azzat, S.T., M.T. (Dosen Pembimbing II), Jurusan Teknik Industri, 

Fakultas Sains dan Teknologi, Universitas Islam Nahdlatul Ulama Jepara. 

 

Tata letak fasilitas salah satu fasilitas sangat penting bagi suatu perusahaan untuk 

dapat merancang penetapan fasilitas-fasilitas produksi agar tidak mengganggu 

kegiatan produksi. Erna Jaya merupakan UMKM yang bergerak dibidang 

Konveksi yang mempekerjakan 16 karyawan dengan alur pembuatan produk yaitu 

cutting, jahit, obrass, optik, overdeck dan packing. mesin yang digunakan dalam 

produksinya meliputi 6 mesin obrass, 2 mesin jahit, 2 mesin optik, 2 mesin 

cutting dan 1 mesin overdeck. Untuk luas areanya panjang 15 meter dan lebarnya 

8 meter. Permasalahan di perusahaan ini yaitu dalam menghadapi pesanan produk 

dari konsumen banyak barang dalam proses dan output produksi yang kurang 

maksimal dengan rincian target per minggu 6000 pcs hanya mendapatkan hasil 

3700 pcs, hal itu dipengaruhi oleh aktivitas ganda (bolak-balik) dari setiap 

kegiatan dan tata kelola ruang serta penataan mesin yang kurang baik. Aktivitas 

bolak-balik yang dimaksud disini, proses pembuatan produk menjadi dua kali atau 

dua kali kerja, yaitu dari mesin jahit ke mesin obrass kembali lagi dari mesin jahit 

ke mesin obrass, proses pembuatan yang tidak berurutan dan tersturktur ini dapat 

mempengaruhi proses serta hasil produksi. Tata kelola ruang yang kurang efektif 

untuk aliran produksi, posisi stasiun cutting berdekatan dengan stasiun packing, 

hal itu mengganggu dalam aliran produksi dari stasiun overdeck ke stasiun 

packing. Penelitian ini bertujuan untuk mengidentifikasi kebutuhan pengguna 

terhadap luasan area yang tersedia serta merancang ulang tata letak berdasarkan 

hasil kajian metode ARC (Activity Relationship Chart) yang mampu mengurangi 

aktivitas ganda (bolak-balik) dari setiap kegiatan. Metode yang digunakan pada 

perancangan tata letak adalah Activity Relationship Chart (ARC). Penempatan tata 

letak fasilitas produksi layout awal pada UMKM Erna Jaya Confection belum 

teratur sehingga membuat jarak dan waktu menjadi kurang optimal. Dengan 

adanya masalah ini, perusahaan harus dapat merubah tata letak fasilitas layout 

awal dengan layout usulan, dari hasil penelitian hasilnya menunjukan bahwa 

layout usulan jauh lebih efisien dari pada layout awal. Jarak tempuh seluruh 

layout awal yaitu 160,2m dengan hasil ongkos material handling total Rp 

11,21/m, sedangkn jarak tempuh layout usulan yaitu 133,2m dengan ongkos 

material handling total Rp 9,32/m dengan efisiensi sebesar 16,9%. 

 

 

Kata kunci : Tata letak fasilitas, ARC, OMH 
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“Ajining rogo soko busono, ajining diri ono ing lathi (kemampuan seseorang 

menempatkan diri sesuai dengan busananya/situasinya dan harga diri seseorang 

tergantung dengan ucapannya)” 
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