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ABSTRAK

Judul : PERANCANGAN ULANG TATA LETAK FASILITAS
FINISHING DENGAN METODE SYSTEMATIC LAYOUT
PLANNING (Studi Kasus UD. Mebel Jati)

Penulis : Muhammad Jehan Hafiluddin
NIM : 151210000099
Prodi : Teknik Industri

Pembimbing 1 : Gunawan Mohammad, M.T.
Pembimbing 2 : Muhammad Choiru Zulfa, S.T, M.T.
Penguji 1 : Sisno Riyoko, S.E, M.M

Penguji 2 : Budi Lofian, S.E, M.M

Tanggal Ujian : 28 Juli 2020

UD. Mebel Jati adalah sebuah perusahaan furniture yang menjual produk mebel
sesuai dengan pesanan pelanggan. Pada saat penelitian dijumpai sebuah masalah pada
tata letak gudang finishing yaitu dalam pemindahan barang dari stasiun satu ke
stasiun lainnya harus menempuh jarak yang jauh dan berbolak-balik sehingga
menyebabkan kelelahan pada karyawan dan menurunnya aktivitas dan produktivitas.
Oleh karena itu penelitian ini bertujuan merancang sebuah /ayout baru sehingga dapat
meminimasi jarak dan mengurangi bolak-balik karyawan saat melakukan pemindahan
barang.

Pengolahan data penelitian menggunakan metode Systematic Layout Planning (SLP)
yaitu melakukan pembuatan 5 layout usulan dengan mempertimbangkan derajat
kedekatan dan kebutuhan luas ruangan suatu stasiun kerja. Kelima /ayout usulan
tersebut akan dihitung jumlah momen perpindahannya dan akan dipilih sebagai
layout usulan terbaik yang mempunyai jumlah momen perpindahan paling sedikit.
Sedangkan hasil dari penelitian ini menunjukkan adanya penurunan momen
perpindahan antara layout awal dengan /ayout usulan terbaik yang semula 115.440
m/tahun  menjadi 66.742 m/tahun dengan persentasi penurunan sebesar 42,2 %.
Sehingga dengan penerapan /ayout baru tersebut diharapkan dapat membuat proses
finishing menjadi lebih optimal.

Kata Kunci : Tata letak, SLP, momen perpindahan
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