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ABSTRAKSI 

 

ANALISA PENGUKURAN PENYIMPANGAN KUALITAS 

PRODUK DENGAN MENGGUNAKAN METODE KONTROL 

CHART PADA CV. ALAMI FURNITURE JEPARA 
 

Fahril Aditya Arifin 131210000029 

 

Salah satu masalah yang dihadapi terdapat pada bidang produksi, maka dari itu 

pihak perusahaan harus mengetahui seberapa banyak perbandingan hasil produksi 

yang satu dengan yang lainnya sehingga dapat menghasilkan keuntungan-

keuntungan yang maksimal. Disamping tujuan perusahaan juga menghindari atau 

mengurangi terjadinya pemborosan-pemborosan di beberapa bagian, salah satu 

tindakan yang diambil perusahaan adalah dengan cara sekecil mungkin angka 

kerusakan produk. Disamping itu perusahaan juga senantiasa menjaga dan 

memperhatikan kualitas produk dan standar produk secara wajar, supaya produk 

yang dihasilkan dan kualitasnya sama baik, maka diperlukan perencanaan standar 

produk. Standar produk  hal yang penting dalam perusahaan, sebab dengan 

adanya standarisasi akan banyak keuntungan yang diperoleh antara lain karyawan 

mempunyai pegangan dalam melaksanakan proses produksi, sedangkan 

manajemen perusahaan juga akan mempunyai beberapa kemudahan untuk 

mengadakan pengendalian dari kegiatan produksi dalam perusahaan. disamping 

standar produksi, maka hal lain yang sangat dibutuhkan adalah standar kualitas 

produk. CV. Alami Furniture Jepara. Selama ini dalam pengendalian terhadap 

kualitas produk masih dalam batas-batas toleransi atau bisa diterima, tetapi di 

dalam kemampuan proses masih perlu ditingkatkan kinerja dalam peningkatan 

proses tersebut. Tindakan yang dilakukan oleh CV. Alami Furniture Jepara, 

melakukan pengendalian kualitas produk kursi Romawi dengan Peta kendali P 

sebagai alat yang dapat menunjukkan adanya penyimpangan dan sebab-sebab 

serta besarnya jumlah penyimpangan tersebut. Dengan demikian pengendalian 

dan peningkatan terhadap kualitas proses dapat berfungsi sebagaimana mestinya. 

 

 

Kata kunci : Produk, Produksi, Peta Kendali, Pengendalian 
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