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ABSTRAK  

Miftakhul Arif, 141210000065 Analisis Perancangan Tata Letak 
Fasilitas Produksi Meubel CV. Karunia Barokah 2019, M. Choiru Zulfa, S.T, 
M.T Febri Nugroho, S.T, M.T Program Studi Teknik Industri, Fakultas Sains 
dan Teknologi, Universitas Islam Nahdlatul Ulama Jepara. 

 
 CV. Karunia Barokah  merupakan salah satu perusahaan manufaktur yang 

bergerak di industri bidang pengolahan kayu yaitu memproduksi jenis 
furniture salah stunya meja belajar. Pada saat ini, CV. Karunia Barokah  
memiliki permasalahan-permasalahan pada tata letak lantai proses 
produksinya. Kondisi tersebut dapat dilihat dari jauhnya nilai jarak 
pemindahan bahan dan aliran antar material yang tidak beraturan. Jarak nilai  
perpindahan yang nilainya akan semakin jauh tentunya akan memperbesar 
total momen perpindahan bahan. Kelemahan tata letak perusahaan saat ini 
dapat dilihat juga dari jauhnya jarak perpindahan antar departemen yang 
memiliki hubungan keterkaitan yang tinggi. Untuk meningkatkan efisiensi dan 
efektivitas dari tata letak lantai produksi, maka dilakukan perancangan ulang 
terhadap tata letak yang telah ada sebelumnya dengan mempertimbangkan 
besarnya total momen perpindahan material dari satu departemen lain antar 
departemen lainnya pada proses pembuatan meja belajar. Metode yang 
digunakan dalam perancangan tata letak yang baru adalah metode Systematic
Layout Planning (SLP). Metode SLP dilakukan dengan menggambarkan 
aliran material kerja dalam pengerjaan proses produksi berlangsung dengan, 
menggunakan Multi Product Process Chart (MPPC) dan Travel Chart (TC). 
Selanjutnya dibuat Activity Relationship Chart (ARC) yang menggambarkan 
bentuk hubungan aktivitas antar departemen. Tahap selanjutnya adalah 
menggambarkan Activity Relationship Diagram (ARD) dan diagram antar 
hubungan ruangan. Perancangan ulang tata letak menghasilkan tiga alternatif 
tata letak yang lebih baik dari tata letak awal. Rancangan alternatif tata letak 
yang dipilih sebagai tata letak usulan adalah rancangan yang memiliki total 
momen perpindahan terkecil yaitu rancangan alternatif III dengan total momen 
perpindahan bahan sebesar 20943,5  meter perpindahan per tahun. Rancangan 
alternatif tata letak III ini lebih meningkatkan efisiensi kerja kegiatan 
pemindahan bahan senilai 44,990%. 

 
Kata kunci  : Systematic Layout Planning, SLP, Activity Relationship Chart , 
ARC, dan Facilities Layout   
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